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Kosten senken:
Energetische Optimierung von
Pumpensystemen.

Beispiel.:
Benoac Fertigteile GmbH.

Im Rahmen der Kampagne ,Energieeffiziente Systeme in Industrie und Gewerbe*
wurden ausgewdhlte Pumpensysteme der Benoac Fertigteile GmbH, Werk Peine,
unter Energieeffizienzkriterien umfassend analysiert. Dabei wurden erhebliche
Einsparpotenziale identifiziert und EnergieeffizienzmaBnahmen erarbeitet.

Ergebnis der Analyse: Ein Einsparpotenzial von 273.300 kWh und 10.900 € pro Jahr.

Einsparpotenziale und Wirtschaftlichkeitsparameter.

Stromverbrauch vor den MaRnahmen 301.500 kWh/ahr
Stromverbrauch nach den MaBnahmen 28.300 kwh/Jahr
Energieeinsparung 273.300 kWh/Jahr
Prozentuale Energieeinsparung 9%
Kosteneinsparung 10.900 €/lahr
Investition in Euro 21.600 €
Amortisationszeit 2Jahre
Kapitalrendite (dynamisiert) 49 %

Ausgangssituation.

Benoac ist spezialisiert auf die Herstellung von Formhé&uten fiir den Automobilinnenraum.
Im Fokus der Energieanalyse stand die Optimierung der Pumpen des Kiihl- und Heizkreis-
laufes von drei Werkzeugen. Bei der Herstellung der Formhéute wird ein Kunststoffpulver in
einem 06lbeheizten Werkzeug aufgeschmolzen. Das Aufschmelzen und Abkiihlen geschieht
mit Hilfe von 01, das zu diesem Zweck durch das Werkzeug gepumpt werden muss.

Produktion von Formhduten bei der Benoac Fertigteile GmbH, im Hintergrund einige Pumpensysteme.
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Analyse und MaBnahmen.

Energieanalyse.

Im Rahmen der Analyse wurden folgende Parameter untersucht:
- Elektrische Leistungsaufnahme der Pumpen

- Forderstrome

= Druckverhéltnisse

- Temperaturverhaltnisse

Fiir das Aufheizen und Kiihlen des Werkzeuges werden in zwei getrennten Pumpenkreislaufen
heiBes und kaltes Warmetragerol durch das Werkzeug gepumpt. Alle dafiir in den betrachteten
Systemen eingesetzten Pumpen sind Dauerldufer, die nicht prozessabhédngig betrieben werden.
Wird geheizt, muss das kalte Ol in einem Bypass in den Kaltélkreislaufkessel zuriickgefordert
werden. Wenn gekiihlt wird, muss das heie Ol in einem Bypass in den Heifolkreislaufkessel
zuriickgefordert werden. Der Energiebedarf fiir die Bypass-Phasen kann wesentlich reduziert
werden.

INITIATIVE . EnergieeffizienzmaBnahmen.

En e rg I e Effl z I e n P Zur Systemoptimierung wurden folgende MaBnahmen empfohlen:

Industrie & Gewerbe - Einbau einer prozessabhdngigen Drehzahlregelung an allen Pumpen der Kiithl- bzw. Heiz-
kreislaufe unter Verwendung von Frequenzumrichtern fiir den Betrieb mit verdnderlicher
Drehzahl

- Zusdtzliche Drosselung der Bypass-Leitungen auf zirka die Hélfte der Durchflussmenge

Kampagne.

.Energieeffiziente Systeme in Industrie und Gewerbe* ist eine gemeinsame Kampagne der
Deutschen Energie-Agentur GmbH (dena) und der Fachverbédnde Pumpen + Systeme sowie
Kompressoren, Druckluft- und Vakuumtechnik des VDMA .

Mit einem umfangreichen Informations-, Seminar- und Beratungsangebot werden insbe-
sondere mittelstdndische Unternehmen aus Industrie und Gewerbe beim ErschlieBen der
Energie- und Kosteneinsparpotenziale unterstiitzt. Dabei stehen Pumpensysteme im Fokus.

Nehmen Sie Kontakt mit uns auf: info@system-energieeffizienz.de.
Alle Informationen unter: www.system-energieeffizienz.de.
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